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UvoD
Predmét normy a rozsah platnosti

Tato norma stanovuje elektrické a mechanické vlastnosti holych vodi€l pro venkovni vedeni
ze soustfedné slanénych kruhovych drat, vyrobenych ztvrdé tazeného hliniku, slitiny
hliniku, z ocelovych pozinkovanych drati nebo z ocelovych dratd, pokrytych hlinikem.

Tato podnikova norma je eskym piekladem normy EN 50182:2001. Doplfujici ustanoveni
podnikové normy, které se v EN 50182 nevyskytuji, jsou zafazena na pfislusnych mistech
textu, vytisténa kurzivou a ozna€ena jako poznamky v PNE 34 7509. Pro vodi¢e venkovnich
vedeni, provozovanych spoleCnostmi, které tuto normu schvalily, maji poznamky v PNE
34 7509 normativni charakter.

Tato podnikova norma neobsahuje pfilohu A EN 50182 (Zvlastni narodni podminky), ve
které nejsou zafazeny zadné zvlastni narodni podminky, platné pro Ceskou republiku.

Tato podnikova norma neobsahuje informativni pfilohu F EN 50182 (VodiCe bézné
pouzivané v nékterych c¢lenskych zemich CENELEC). Tato podnikova norma obsahuje
informativni pfilohu G (Doporucené vodice pro venkovni vedeni).

Tato podnikova norma energetiky je vypracovana pro nasledujici spole¢nosti :

CEZ Distribuce, a.s., CEPS, a.s., E.ON Distribuce, a.s., E.ON Ceska republika, a.s. a
Zapadoslovenska energetika, a.s. Jeji platnost se vztahuje na vodi€e venkovnich vedeni vn,
vvn a zvn, provozované témito spolecnostmi.

Citované normy

EN 50182:2001 zavedena v CSN EN 50182 Vodi¢e venkovniho elektrického vedeni -
Lanované vodice vinuté z koncentrickych kruhovych dratu

EN 50183 zavedena v CSN EN 50183 Draty ze slitiny Al-Mg-Si pro vodice
venkovnich vedeni

EN 50189 zavedena v CSN EN 50189 Pozinkované ocelové draty pro vodice
venkovnich vedeni

EN 50326 zavedena v CSN EN 50326 Vodige venkovniho elektrického vedeni —
Charakteristiky maziv

EN 60889 zavedena v CSN IEC 889 Tvrdé tazené hlinikové draty pro vodice
nadzemniho vedeni

EN 61232 zavedena v CSN EN 61232 Ocelohlinikové dréaty pro elektrotechniku

IEC 60050-466 zavedena v CSN IEC 50(466) Mezinarodni elektrotechnicky slovnik.
Kapitola 466: Venkovni elektricka vedeni

IEC/TR 61597 Overhead electrical conductors — Calculation methods for stranded bare
conductors (Vodi¢e venkovnich elektrickych vedeni — Vypocetni postupy
pro holé slanéné vodi€e) dosud nezavedena

Souvisejici normy

CSN EN 50341-1 Elektricka venkovni vedeni s napétim nad AC 45 kV —
Cast 1: V8eobecné pozadavky — Spole¢né specifikace

CSN EN 50341-3 Elektricka venkovni vedeni s napétim nad AC 45 kV —
Cast 3: Soubor Narodnich normativnich aspektd

CSN EN 50423-1 Elektricka venkovni vedeni s napétim nad AC 1 kV do AC 45 kV vcetné —
Cast 1: V8eobecné pozadavky — Spole¢né specifikace
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CSN EN 50423-3 Elektricka venkovni vedeni s napétim nad AC 1 kV do AC 45 kV vcetné —
Cast 3: Soubor Narodnich normativnich aspektu

PNE 33 3301 Stavba elektrickych venkovnich vedeni s jmenovitym napétim nad 1 kV
do 45 kV vcetné

Vypracovani normy L
Zpracovatel: Ing. Jaroslav Barta, UJV Rez, a.s.divize Energoprojekt Praha
Ing. Petr Brousil, EGE-Energovod,s.r.o.
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1. Pfredmét normy

EN 50182 stanovuje elektrické a mechanické vlastnosti holych vodi¢u venkovnich vedeni z
kruhovych dratl, slanénych v soustfednych vrstvach se stfidavym smérem vinuti,
s mazivem nebo bez maziva podle EN 50326, vyrobenych z jednoho nebo z kombinace
nasledujicich materiall :
a) tvrdé tazeny hlinik podle EN 60889, oznaceny jako AL1
b) slitina hliniku podle EN 50183, oznacena jako AL2 az AL7
c) pozinkovany ocelovy drat podle EN 50189 s jakosti a tfidou, oznaceny jako ST1A,
ST2B, ST3D, ST4A, ST5E a ST6C
d) ocelovy drat pokryty hlinikem podle EN 61232 s oznacenim tfidy 20SA (stupeni A a
B), 27SA, 30SA a 40SA.

VodicCe, vyrobené jen z ocelovych pozinkovanych dratl, nejsou v normé obsazeny.

2. Normativni odkazy

Do této evropské normy jsou zaclenéna formou datovanych nebo nedatovanych odkazi
ustanoveni z jinych publikaci. Tyto normativni odkazy jsou uvedeny na pfislusnych mistech
textu a seznam téchto publikaci je uveden nize. U datovanych odkazl se pozdéjsi zmény
nebo revize kterékoliv z téchto publikaci vztahuji na tuto evropskou normu jen tehdy, pokud
do ni byly zaclenény zménou nebo revizi. U nedatovanych odkazl plati posledni vydani
prislusné publikace (v€etné zmén).

EN 50183 Vodice pro venkovni vedeni — Draty ze slitiny hlinik-hof&ik-kfemik

EN 50189 VodicCe pro venkovni vedeni - Pozinkované ocelové draty

EN 60889 Tvrdé tazené hlinikové draty pro vodi¢e venkovnich vedeni

EN 50326 VodiCe pro venkovni vedeni — Vlastnosti maziv

EN 61232 Ocelové draty, pokryté hlinikem, pro elektrotechnické ucely

EN 60050-466 Mezinarodni elektrotechnicky slovnik (IEV) — Kapitola 466: Venkovni vedeni

3. Definice
Kromé definic, uvedenych v IEC 60050-466, plati nasledujici definice :

3.1. hlinik (aluminium)

pro ucely této normy se termin ,hlinik“ pouziva jako vSeobecny pojem, ktery znamena tvrdy
hlinik a slitinu hliniku

3.2, smér vinuti (direction of lay)

smér vinuti je definovan jako pravotoCivy nebo levotoCivy. U pravotoCivého vinuti vrstvy
draty odpovidaji sméru stfedni Casti pismene Z, je-li vodi€¢ drzen svisle. U levotoCivého
vinuti vrstvy draty odpovidaji sméru stfedni ¢asti pismene S, je-li vodiC drzen svisle.

3.3. staceci pomér (lay ratio)
pomér vysky vinuti "N k vnéj§imu praméru prislusné vrstvy dratll v slanéném vodiéi
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POZNAMKA v PNE 34 7509:

PNE 34 7509 uvadi navic nasledujici termin a definici :

vySka vinuti (lay length)

vzdalenost rovnobézna s podélnou osou vodiCe, ve které drat tvori jeden kompletni zavit kolem osy slanéného
vodice

3.4. série (lot)

skupina vodiCl stejného vyrobce vyrobena za stejnych podminek

POZNAMKA 1 Série mlze byt tvofena €asti nebo celym dodavanym mnozstvim.
POZNAMKA 2 Slozeni série mize byt dohodnuto mezi vyrobcem a odbératelem.

3.5. jmenovity (nominal)

cilova hodnota meéfitelné vlastnosti, podle které je vodi€ nebo jeho soucast ur€en a na
kterou se vztahuji tolerance

3.6. drat (wire)
vlakno tazeného kovu s konstantnim kruhovym prafezem

3.7. jmenovita pevnost v tahu (rated tensile strength)

oCekavana sila ve vodiCi pfi pretrzeni, vypoétena z predepsanych vlastnosti dratl lana
v tahu.

4. Systém znaceni

41 Kidentifikaci slanénych hlinikovych vodi€¢l s ocelovymi draty nebo bez nich se
pouziva nasledujici systém oznacCovani.

4.2 Homogenni hlinikové vodi€e se oznacuji ALx, kde x udava druh hliniku. Homogenni
vodi€e z ocelovych dratu, pokrytych hlinikem, se oznacuji yzSA, kde y pfedstavuje typ oceli
(stupent A nebo B, plati pouze pro tfidu 20SA) a z pfedstavuje tfidu hlinikového platovani
(20, 27, 30 nebo 40).

4.3 Kombinované vodiCe, slozené z hlinikovych a pozinkovanych ocelovych dratd, se
oznacuji ALx/STyz, kde ALx urCuje vnéjSi hlinikové draty (v obalce) a STyz uruje ocelovou
dusi. V oznaceni pozinkovanych ocelovych dratl y pfedstavuje typ oceli (stupefi 1 az 6) a
z predstavuje tfidu zinkového povlaku (A az E).

4.4 Kombinované vodiCe, slozené z hlinikovych drati a z ocelovych dratd, pokrytych
hlinikem, se oznacuji ALx/yzSA, kde ALx urCuje vnéjSi hlinikové draty (v obalce) a yzSA
urCuje ocelovou dusi jako v €l. 4.2.

4.5 VodiCe jsou urCeny takto:

a) Koédovym gislem, udavajicim jmenovity prafez hliniku nebo oceli, zaokrouhleny na celé
Cislo;

b) oznacenim, urlujicim typ dratd, tvoficich vodi€. U kombinovanych vodi€u prvni Cast
oznaceni plati pro vnéjSi obalku a druha ¢ast pro dusi vodice.

Priklady:
16-AL1: vodi¢ z hliniku AL1 o priifezu 15,9 mm?, zaokrouhleném na 16 mm?
587-AL:2 vodié z hliniku AL2 o prGfezu 586,9 mm?, zaokrouhleném na 587 mm?

401-AL1/28-ST1A:  vodic, tvofeny draty z hliniku AL1 okolo duSe z ocelovych pozinkovanych dratd
ST1A s pozinkovanim ffidy A. Prafez dratl AL1, zaokrouhleny na celé Cislo, je

5
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401 mm? a priifez pozinkovanych ocelovych dratd, zaokrouhleny na celé &islo,
je 28 mm?

401-AL1/28-A20SA: vodi€, tvofeny draty z hliniku AL1 okolo duse z ocelovych dratd, pokrytych
hlinikem, stupné A, tfidy 20. Prafez dratd AL1, zaokrouhleny na celé Cislo, je
401 mm? a priifez dratti A20SA, zaokrouhleny na celé &islo, je 28 mm?

65-A20SA vodi¢ 2z ocelovych dratli, pokrytych hlinikem stupné A, tfidy 20 o prifezu
65 mm

5.  Pozadavky na slanéné vodiCe

5.1. Material

Slanény vodi¢ musi byt vyroben z dratt, uvedenych v €l. 1, a opatfen mazivem, je-li mazany
vodi¢ predepsan "NE).

POZNAMKA v PNE 34 7509: Vodiée typu ALx/STyz, které se maji pouZit na venkovnim vedeni s napétim
nad 45 kV AC, musi mit mazanou dusi (viz pripad 1 podle ¢l. B.2 prilohy B), pokud prislusna spole¢nost, ktera
schvalila tuto podnikovou normu, nestanovi pro konkrétni pfipad jinak. O pouZiti maziva na jinych typech
vodi¢u rozhodne pfislusna spole¢nost pfipad od pripadu. Na venkovnich vedenich s napétim do AC 45 kV se

mohou pouzit i nemazané vodice. O pouZiti maziva a zptsobu mazani vodi¢e rozhodne prislusna spole¢nost,
ktera schvalila tuto podnikovou normu.

5.2. Velikosti vodicu

Prehled velikosti vodicu, bézné pouzivanych v ;’ednotlivych Clenskych zemich CENELEC, je
uveden pro informaci v pfiloze F EN 50182 "N, Vodige pro stavajici venkovni vedeni nebo
pro jejich zavedena provedeni i velikosti a slanéni vodicu, které nejsou v této normé
obsazeny, mohou byt navrzeny a dodany po dohodé mezi vyrobcem a odbératelem,
pfiCemz se pouziji pfislusné pozadavky této normy.

POZNAMKA v PNE 34 7509:  PNE 34 7509 neobsahuje prilohu F EN 50182, ve které nejsou tabulky
s vodic¢i, pouzivanymi v Ceské republice. Misto ni je v podnikové normé zafazena informativni priloha G
(Doporucéené vodice pro venkovni vedeni).

5.3. Stav povrchu

Povrch vodiCe nesmi obsahovat Zzadné kazy, viditelné pouhym okem (bézné bryle nebo ocni
CoCky se pfipoustéji), jako jsou zarfezy, vroubky apod., které nejsou v souladu s dobrou
obchodni praxi.

5.4. Primeér vodice
Priimér vodice se nesmi odchylovat od jmenovité hodnoty, stanovené zakaznikem, o vice
nez:

+1 % pro pruméry vétsi nebo rovné 10 mm;

+0,1 mm pro pruméry mensi nez 10 mm.

5.5. Slanéni
5.5.1 VS8echny draty vodi¢e musi byt slanény soustiedné.

5.5.2 Sousedni vrstvy dratd musi byt slanény s opaénym smérem vinuti. Smér vinuti
vnéjéi vrstvy musi byt pravotogivy, pokud zakaznik nestanovi jinak "NE).

POZNAMKA v PNE 34 7509:  Smér vinuti vnéj$i vrstvy podle této podnikové normy je zésadné pravotodivy.

5.5.3 Draty v kazdé vrstvé musi byt rovhomérné a tésné slanény okolo pod nimi leziciho
dratu nebo drata.
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5.5.4 Staceci poméry pro vrstvy z ocelovych pozinkovanych dratu a z ocelovych dratu,
pokrytych hlinikem, jsou uvedeny v tabulce 1.

Tabulka 1 — Staceci poméry vrstev z ocelovych pozinkovanych drati nebo
z ocelovych drata, pokrytych hlinikem

pocet ocelovych staceci pomeér
dratd vrstva ze 3 dratu vrstva ze 6 drati vrstva z 12 dratu vrstva z 18 dratu
min. max. min. max. min. Max. min. max.
3 16 26 - - - - - -
7 - 16 26 - - - -
19 - 16 26 14 22 - -
37 - 17 25 16 22 14 18

U dusi z ocelovych pozinkovanych drat( a z ocelovych dratd, pokrytych hlinikem, s vice nez 37
draty se musi staceci pomeér vnéjsi vrstvy pohybovat mezi 14 a 18 a stadeci pomeéry vnitinich
vrstev se musi pohybovat mezi 16 a 26.

5.5.5 Staceci poméry vrstev hlinikovych dratd pro v8echny typy vodi€l jsou uvedeny
v tabulce 2.

Tabulka 2 — Staceci pomeéry vrstev z hlinikovych dratt

vSechny vnitini vrstvy vnéjsi vrstva

min. max. min. max.
10 16 10 14

5.5.6 U vicevrstvého vodiCe musi byt staCeci pomér jakékoliv vrstvy stejny nebo mensi
nez staceci pomeér vrstvy, ktera je bezprostfedné pod ni.

5.5.7 VSechny ocelové draty musi leZet pfirozené ve své pozici ve slanéné dusi a je-li
duSe prefiznuta, musi konce dratl setrvat ve své plvodni pozici nebo musi byt snadno
rukou vraceny do této pozice a potom setrvat pfiblizné v této pozici. Tento poZzadavek plati
také pro hlinikové draty vodice.

5.5.8 Pred slanénim musi mit hlinikové a ocelove draty pfiblizné stejnou teplotu.

5.5.9 Vodi€ musi byt zplGsobily k montazi montaznim postupem, doporuc¢enym
zakaznikem, bez pogkozeni vodiée "NF). Je-li to poZadovano, musi se tato zpusobilost
demonstrovat podle ¢l. 6.4.9.

POZNAMKA v PNE 34 7509: Doporuéuje se pozéadat vyrobce o jim doporuéeny montazni postup a
v pripadé odchylek od montazniho postupu zhotovitele tyto odchylky s vyrobcem projednat a pripadné
montazni postup zhotovitele upravit.

5.6. Spojovani

5.6.1 U vodiCl pouze s jednim ocelovym dratem nesméji byt provedeny zadné spoje po
tepelném zpracovani dratu nebo tyCe, ze které se drat vyrabi. Spojovani jakéhokoliv druhu
nesmi byt provedeno na hotovém ocelovém pozinkovaném dratu (dratech) duSe nebo na
ocelovém dratu (dratech) duse, pokrytych hlinikem, béhem slafovani.

5.6.2 Na celé délce vodiCe smi byt pfed slanénim pouZit pouze jeden spojovany
dokonc&eny hlinikovy drat, je-li to povoleno v pfislusnych normach, uvedenych v ¢l. 2.

7
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5.6.3 Pf¥i slanovani se nesmi provést zadny svar hlinikového dratu za ucelem dosazeni
pozadované délky vodiCe.

5.6.4 Dovoluje se spojovani hlinikovych drati nevyhnutelné poruSenych pfi slafiovani pod
podminkou, Zze takova poruSeni nesouvisi ani s dratem, vadnym ve své podstaté, ani s
pouzitim kratkych délek hlinikovych dratl. Spoje se musi pfizplsobit geometrii originalniho
dratu, tj. spoje musi byt hladce opracovany s primérem stejnym jako je primér plvodnich
dratd a nesmi byt zohybany.

Pocet spoju hlinikovych dratd nesmi pfesahnout hodnoty, uvedené v tabulce 3. Tyto spoje
nesmi byt blize nez 15 m od jiného spoje na stejném dratu nebo od spoje na jakémkoliv
jiném hlinikovém dratu hotového vodice.

Spoje musi byt provedeny elektrickym svafovanim na tupo, svafovanim tlakem za studena
nebo jinou vhodnou metodou, schvalenou odbératelem. Prvni typ spoje (elektricky svar na
tupo) musi byt elektricky vyzihany do vzdalenosti pfiblizné 250 mm po obou stranach svaru.

5.6.5 | kdyz se u spojl, uvedenych v ¢l. 5.6.4, nevyzaduje splnéni pozadavku na
nespojované draty, musi vyzihané elektrické svary na tupo snést mechanické napéti
minimalné 75 N/mm? a spoje lisované za studena minimalné 130 N/mm?.

Tabulka 3 — Dovoleny pocet spoji na danou délku

délka vodi€e L (m) o
pocet hlinikovych vrstev dovols%rgj{lf ocet
1 2 3 4
L<1500 - - - 2
1500<L<2000 L<1500 - - 3
L>2000 1500<L<2000 L<1500 - 4
- 2000<L=2500 1500<L <2000 L<1500 5
- L>2500 2000<L<2500 1500<L<2000 6
- - 2500<L <3000 2000<L <2500 7
- - 3000<L=3500 2500<L=3000 8
- - L>3500 3000<L=3500 9
- - - 3500<L<4000 10
- - - L>4000 1
5.7. Hmotnost vodice na jednotku délky
5.7.1  Hmotnosti vodi€u, uvedené v tabulkach v pfiloze F EN 50182, jsou vypodteny pro

velikosti a slanéni vodi€u z mérnych hmotnosti hlinikovych, ocelovgch pozinkovanych a
ocelovych dratli, pokrytych hlinikem, uvedenych v normach v &l. 2"V Tyto hmotnosti
nezahrnuji hmotnost maziva™52. Vypoget celkovych prifezt hlinikovych, ocelovych
pozinkovanych a ocelovych dratu, pokrytych hlinikem, je zaloZzen na jmenovitém praméru.

POZNAMKA 1 v PNE 34 7509: Plati i pro pfilohu G PNE 34 75009.

POZNAMKA 2 v PNE 34 7509: Kromé hmotnosti nemazanych vodici obsahuji tabulky pro vodice
AL1/ST1A, AL1/ST6C a AL4/ST6C v priloze G této PNE také hmotnosti vodi¢t s mazanou dusi, vypoctené

podle pfilohy B EN 50182 pro pripad 1 mazani vodi¢e — mazana duse.

5.7.2 S vyjimkou stfedniho dratu duSe jsou vSechny draty delSi nez slanény vodi€¢ a
pFirdstky hmotnosti zavisi na pouzitych stacecich pomérech.
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V tabulce 4 jsou uvedeny pfirlstky hmotnosti v %, které byly vypoc¢teny na zakladé bézné
pouzivanych stacecich pomért pro kazdou pfisluSnou vrstvu hlinikovych nebo ocelovych
dratl, uvedenych v pfiloze D.

Pouzije-li se silngjSi stfedovy drat (king wire), musi se to zohlednit pfislusnym zvySenim
hmotnosti.

5.7.3 Hmotnost na jednotku délky vodiCe bez maziva se nesmi liSit od jmenovité hodnoty
o vice nez £ 2 %.
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Tabulka 4 — Prirastky zplisobené slanénim

skladba vodice

prirastek (%)

hlinik ocel hmotnost elektricky odpor
pocet pocet pocet pocet hlinik pozinkovana hlinik ocel
drath vrstev* drati vrstev* ocel nebo ocel s povlakem
s poviakem hliniku
hliniku
7 1 - - 1,11 - 1,11 -
19 2 - - 1,68 - 1,68 -
37 3 - - 2,03 - 2,03 -
61 4 - - 2,36 - 2,36 -
91 5 - - 2,78 - 2,78 -
127 6 - - 2,75 - 2,75 -
6 1 1 - 1,39 - 1,39 -
8 1 1 - 1,66 - 1,66 -
18 2 1 - 1,82 - 1,82 -
9 1 3 1 191 0,34 1,91 0,34
6 1 7 1 1,51 0,52 1,51 0,52
10 1 7 1 2,01 0,52 2,01 0,52
12 1 7 1 217 0,52 217 0,52
14 1 7 1 2,30 0,52 2,30 0,52
18 2 7 1 1,4 0,52 1,94 0,52
22 2 7 1 2,07 0,52 2,07 0,52
24 2 7 1 2,13 0,52 2,13 0,52
26 2 7 1 2,18 0,52 2,18 0,52
28 2 7 1 2,22 0,52 2,22 0,52
30 2 7 1 2,26 0,52 2,26 0,52
32 2 7 1 2,30 0,52 2,30 0,52
36 2 7 1 2,37 0,52 2,37 0,52
42 3 7 1 2,20 0,52 2,20 0,52
45 3 7 1 2,23 0,52 2,23 0,52
48 3 7 1 2,26 0,52 2,26 0,52
54 3 7 1 2,31 0,52 2,31 0,52
72 4 7 1 2,40 0,52 2,40 0,52
84 4 7 1 2,46 0,52 2,46 0,52
14 1 19 2 2,50 0,82 2,50 0,82
15 1 19 2 2,56 0,82 2,56 0,82
16 1 19 2 2,61 0,82 2,61 0,82
18 1 19 2 2,70 0,82 2,70 0,82
30 2 19 2 2,36 0,86 2,36 0,86
32 2 19 2 241 0,86 241 0,86
36 2 19 2 2,48 0,86 2,48 0,86
42 2 19 2 2,57 0,86 2,57 0,86
54 3 19 2 2,26 0,79 2,26 0,79
38+22 3 19 2 2,22 0,79 2,22 0,79
42+20 3 19 2 2,18 0,79 2,18 0,79
66 3 19 2 2,34 0,79 2,34 0,79
78 3 19 2 2,40 0,79 2,40 0,79
96 4 19 2 2,46 0,79 2,46 0,79
100 4 19 2 247 0,79 247 0,79
18 1 37 3 2,70 1,09 2,70 1,09
24 1 37 3 291 1,09 291 1,09
72 3 37 3 2,43 0,96 243 0,96
54+66 4 37 3 2,32 0,86 2,32 0,86
150 5 37 3 2,38 0,86 2,38 0,86

* Pocet vrstev kazdého typu dratu, stfedni drat neni zahrnut.
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5.8. Mazivo

5.8.1 Je-li pfedepsan mazany vodi¢, musi mazivo splfiovat pozadavky EN 50326 a musi
se aplikovat pfed uzaviracim praviakem slanovaciho stroje.

5.8.2 Maziva sruznymi vlastnostmi a od rlznych vyrobcl se v délce vodiCe nesmi
michat.

5.8.3 Hmotnost maziva se nesmi liSit od hodnoty, vypoc¢tené postupem podle pfilohy B, o
vice nez + 20 %.

5.9. Jmenovita pevnost vodice v tahu

5.9.1 Jmenovita pevnost v tahu homogenniho hlinikového vodie nebo homogenniho
vodiCe z ocelovych dratu, pokrytych hlinikem, je sou¢tem minimalnich pevnosti v tahu vSech
dratu, stanovenych podle ¢&l. 5.9.3.

5.9.2 Jmenovita pevnost v tahu kombinovanych vodi€u typu ALx/STyz nebo ALx/yzSA
je souc¢tem minimalni pevnosti v tahu hlinikové Casti a minimalni pevnosti v tahu oceli
(pozinkované nebo pokryté hlinikem), ktera odpovida prodlouzeni, pfi kterém by doSlo
k pfetrzeni hliniku. Pro ucely specifikace a pouzitelnosti je za tuto pevnost povazovano
mechanické napéti v tahu, odpovidajici 1 % prodlouzeni na 250 mm meéfené délky pred
slanénim.

5.9.3 Minimalni pevnost v tahu jakéhokoliv jednotlivého dratu je dana souCinem jeho
jmenovitého prafezu a pfisluSsného minimalniho mechanického napéti, uvedeného
v normach podle ¢l. 2.

5.10. Jmenovity stejnosmérny (DC) odpor

Jmenovita hodnota stejnosmeérného odporu vodice pfi teploté 20°C, vyjadifena v QQ/km na tfi
platna mista, je odvozena z hodnoty rezistivity pro vypocetni uCely a z jmenovitého
prufezu hlinikovych dratd a ocelovych dratl, pokrytych hlinikem podle norem, uvedenych
v Cl. 2, zvétSena o pfirGstky, uvedené v tabulce 4 této normy. Tabulky pro vodice
ALx/yzSA a yzSA vpfiloze F EN 50182 udavaji dvé hodnoty odporu, hodnotu
vypoctenou pfi uvazovani jak hlinikového, tak ocelového podilu ocelovych dratu,
pokrytych hlinikem, a hodnotu, vypoctenou pfi uvazovani pouze hlinikového podilu PNE)

POZNAMKA v PNE 34 7509:  Plati i pro vodiée yzSA v pfiloze G této PNE.

6.  Zkousky

6.1. Klasifikace zkousek

Typové zkousky jsou provadény za ucCelem ovéreni hlavnich vilastnosti vodicCe, které jsou
zavislé hlavné na jeho konstrukci. Tyto zkousky se normalné provadéji pouze jednou pro
danou konstrukci vodicCe.

Vybérové zkousky jsou provadény za ucelem zajisténi kvality vodi€¢l a shody s pozadavky
této normy.

V tabulce 5 je uveden seznam typovych a vybérovych zkousek.
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Tabulka 5 — Typové a vybérové zkousky vodicu

typova vybérova Clanek
zkouska | zkouska | normy
Vodié¢ - stav povrchu X X 6.4.1
- pramér X X 6.4.2
- tvarova stalost X X 6.4.3
- staCeci pomér a smér vinuti X X 6.4.4
- pocet a typ drat X X 6.4.5
- hmotnost na jednotku délky X X 6.4.6
- kfivka napéti-prodlouzeni (1 - 6.4.7
- pevnost v tahu pfi pretrzeni (1) - 6.4.8
- zkouska montaze pfi zatizeni (1) - 6.4.9
Hlinikové draty - priimér X X 6.5.2
- pevnost v tahu X X 6.5.2
- prodlouzeni (2) X X 6.5.2
- elektricky odpor X X 6.5.2
- zkouska navijenim X X 6.5.2
- svarovani X - 6.5.3
Pozinkované - priimér X X 6.5.2
ocelove draty - pevnost v tahu X X 6.5.2
- namahani pfi 1 % prodlouzeni X X 6.5.2
- zkouska krutem nebo prodlouzeni X X 6.5.2
- zkouska navijenim X X 6.5.2
- hmotnost zinku X X 6.5.2
- zkouska pozinkovani ponofenim X X 6.5.2
- pfilnavost pozinkovani X X 6.5.2
Ocelové draty - primér X X 6.5.2
s poviakem hliniku | _ heynost v tahu X X 6.5.2
- namahani pfi 1 % prodlouzeni X X 6.5.2
- prodlouzeni X X 6.5.2
- krouceni X X 6.5.2
- tloustka platovani/rovnomeérnost X X 6.5.2
- elektricky odpor X X 6.5.2
Mazivo - hmotnost na jednotku délky X 6.6.1
- bod skapnuti X 6.6.2

(1) Na zakladé dohody mezi vyrobcem a zakaznikem.
(2) Pro AL1 se zkouska prodlouZeni nepozaduje.
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6.2. Odbér vzorku

Pokud je tak dohodnuto mezi vyrobcem a zakaznikem pfi objednavce, zkousky se musi
provést na minimalné 10 % bubnd, nabidnutych k pfejimce, a v tomto pfipadé musi byt
zkousSen kazdy drat. Je-li vyrobce prokazatelné schopen plnit nebo pfekraCovat pozadavky,
muze se snizit poCet zkousenych vzorkl, po dohodé mezi vyrobcem a zakaznikem, na
takovou uroven, ktera zajistuje, ze kazda vyrobni série vodiCe je nalezité zkontrolovana.
Bubny pro odbér vzorkd musi byt vybrany nahodné a zkuSebni vzorky se musi odebrat
z vnéjsiho konce bubnda.

Odebrana délka zkuSebniho vzorku vodi¢e musi byt dostatena pro vykonani vSech
zkousek na stejnych vzorcich dratu.

Pro ucely kontroly maziva se musi odebrat vzorek vodiCe zjednoho bubnu z kazdé
prejimané série.

6.3. Pravidla zaokrouhlovani

Pro stanoveni shody s touto normou se pouziji nasledujici pravidla zaokrouhlovani.

6.3.1 Je-li Cislice, nasledujici bezprostfedné po posledni Cislici, ktera se ma ponechat,

mensi nez 5, zUstava posledni Cislice, ktera se ma ponechat, beze zmény (zaokrouhluje se
smérem dolu).

6.3.2 Je-li Cislice, nasledujici bezprostfedné po posledni Cislici, ktera se ma ponechat,
vétsSi nez 5 nebo je rovna 5 a je nasledovana alespori jednou Cislici rznou od nuly, zvySuje
se posledni Cislice, ktera se ma ponechat, o jedniCku (zaokrouhluje se smérem nahoru).

6.3.3 Je-li Cislice, nasledujici bezprostfedné po posledni Cislici, ktera se ma ponechat,
rovna 5 a je nasledovana pouze nulami, zlistava posledni Cislice, ktera se ma ponechat,
beze zmény, je-li suda (zaokrouhluje se smérem dol(i), nebo se zvySi o jedniCku, je-li licha
(zaokrouhluje se smérem nahoru).

6.4. Vlastnosti vodice

Stav povrchu
Povrch vodi€e musi splfiovat pozadavky ¢l. 3.3.

6.4.2. Prumeér vodice
Primér vodice se musi méfit bud :

(@) uprostfed mezi uzaviracim pravlakem (hlavou) a kladkou navijaku slafiovaciho
stroje, nebo

(b) uprostfed casti vodiCe, alesponn 3 m dlouhého a ve vétsi vzdalenosti nez 5 m od
kteréhokoliv konce vodice, pfi tahu, ktery &ini nejméné 2 % jmenovité pevnosti vodice
v tahu.

Primér se stanovi jako stfedni hodnota ze dvou odectl, zaokrouhlena na dvé desetinna
mista v mm, provedenych ve stejném misté kolmo na sebe.

Ziskana hodnota musi vyhovovat pozadavku ¢l. 5.4.

6.4.3. Tvarova stalost
Musi byt splnény pozadavky ¢l. 5.5.7.
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6.4.4. Staceci pomér a smér vinuti
StaCeci pomér dané vrstvy vodiCe se ziska vydélenim namérené vysky vinuti primérem
vrstvy.

Ziskané hodnoty musi odpovidat pozadavkim ¢l. 5.5. Kromé toho se musi zaznamenat
smér vinuti kazdé vrstvy, ktery musi také odpovidat pozadavkim ¢&l. 5.5.

6.4.5. Pocet a druh dratu

Musi byt potvrzeno, Ze pocCet a druh dratd je v souladu s uréenim vodiCe, uvedenym
v objednavce.

6.4.6. Hmotnost na jednotku délky

Hmotnost na jednotku délky zkuSebniho vzorku vodiCe o délce 1 m se musi stanovit pomoci
pristroje, schopného dosahnout pfesnost + 0,1 %. Ziskana hodnota musi odpovidat
pozadavku ¢l. 5.7.3.

6.4.7. Krivky napéti-prodlouzeni

6.4.7.1 Je-li poskytnuti kfivek napéti-prodlouzeni dohodnuto mezi vyrobcem a
zakaznikem pfi zadani objednavky, postupuje se podle metody, uvedené v pfiloze C.

6.4.7.2 Pozaduje-li to zadkaznik, musi byt kfivky napéti-prodlouzeni dodany jako typova
zkous$ka, a budou predstavovat nejlepsSi znalosti o chovani vodiCe pfi zatizeni.

6.4.8. Mez pevnosti v tahu

6.4.8.1 Deélka zkuSebniho vzorku mezi koncovkami musi byt nejméné 400 nasobek
priméru vodiCe, ale ne vice nez 10 m. Mezi vyrobcem a zakaznikem se muze dohodnout
kratSi délka.

6.4.8.2 Mez pevnosti vodiCe v tahu se musi urcit tazenim vodi€e ve vhodném stroji pro
zkousSku tahem, ktery ma pfesnost nejméné + 1 %. Rychlost zvySovani zatiZzeni je uvedena
v €l. C.6.8 pfilohy C.

6.4.8.3 Vyzaduje-li to zakaznik, muze se po urcitou dobu pfi zkouSce udrzovat mezilehlé
zatizeni, aby bylo mozné sou€asné s vodiCem vyzkousSet tahové armatury.

6.4.8.4 Mez pevnosti vodiCe v tahu se stanovi jako dosazené zatiZeni, pfi kterém dojde
k pretrzeni jednoho nebo vice dratl vodiCe. ZkouSka se povazuje za vyhovujici, je-li
dosazeno 95 % jmenovité pevnosti vtahu bez pfetrzeni jakychkoliv dratl. Objevi-li se
pfetrzeni ve vzdalenosti do 5 cm od koncovky pfed dosaZzenim 95 % jmenovité pevnosti
v tahu, ma se za to, Ze pretrzeni je zplsobené koncovkou a zkouska se musi opakovat.
V tomto pfipadé se musi uvazit vyména koncovky. Jestlize jednotlivy drat praskne ve
vzdalenosti vétsi nez 5 cm od koncovky pred dosazenim 95 % jmenovité pevnosti v tahu,
provedou se dvé opakované zkousSky na zkuSebnich vzorcich, odebranych v sousedstvi
puvodniho vzorku. Oba znovu zkouS$ené vzorky musi vydrzet 95 % jmenovité pevnosti
v tahu bez pretrzeni jakéhokoliv dratu.
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6.4.9. Zkouska montaze pri zatizeni

Pozaduje-li zakaznik dukaz, ze vodi¢ je zpuUsobily k montazi postupem, doporuc¢enym
zakaznikem, pak se to mize ovéfit zkouSkou montaze pfi zatizeni, jejiz priklad je uveden
v pfiloze E. Mohou byt také dohodnuty jiné zkousky nebo prokazani vyhovujicich
provoznich zkuSenosti.

6.5. Vlastnosti dratli po slanéni
6.5.1 ZkuSebni vzorek dratu se odebere ze vzorku vodiCe, vyjme se ze své pozice a
vyrovna. Musi se dbat na to, aby pfitom nedoslo k jeho natazeni.

6.5.2 Vlastnosti jednotlivych dratd po slanéni, v€éetné zkousek povlaku ocelovych dratu,
musi vyhovovat pozadavkim, kladenym na drat v normach podle €l. 2 s vyjimkami :

(@) Dovolené zhorSeni viastnosti dratu po slanéni, uvedené v tabulce 6, plati spolecné
s nasledujicim :

Snizeni pevnosti v tahu po slanéni u dratu ST6C, uvedené v tabulce 6, plati pro stfedni
hodnotu série, za kterou se musi pokladat stfedni hodnota vSech dratll z uvedeného
material ve vodici.

(b) U dratu, u kterych se udava stfedni hodnota série (AL4 a ST6C), mohou byt u 5 %
jednotlivych dratd hodnoty nizsi, nez je minimalni hodnota pevnosti jednotlivych dratua v tahu
pred slanénim, a vétsi, neZz maximalni hodnota elektrického odporu jednotlivého dratu.

Tabulka 6 — Dovolené snizeni vlastnosti drati po slanéni

material shizeni po slanéni
hlinik (AL1) pevnost v tahu : 5%
pozinkovana ocel (ST1A az ST6C) a namahani pfi 1% prodlouzeni (1) : 5%
ocel pokryta hlinikem (20SA az 40SA)
pevnost v tahu : 5%
krouceni : odecist 2 otacky
prodlouzeni (2) : odecist 0,5
tloustka platovani AL (SA drat) : 25 % minima
Slitina hliniku (AL2 az AL7) Zadné

(1) Mé&feni namahani pfi 1 % prodlouzeni jinych ocelovych drati nez stfedniho dratu je
nespolehlivé. Jsou-li tato méFeni pro jiné nez stfedni draty poZzadovana, miize byt minimalni
hodnota dohodnuta mezi vyrobcem a zakaznikem.

(2) Priklad: Minimalni hodnota prodlouzeni 3,0 % u dratu pfed slanénim se snizi na 2,5 % pro
draty po slanéni.

6.5.3 Svarovani hlinikovych dratua

Je-li vyrobce pozadan zakaznikem, musi prokazat, Ze metoda, pouzivana pro spojovani
hlinikovych dratu, splfiuje pozadavky na pevnost podle ¢l. 5.6.5 vykonanim zkousky tahem
podle pfislusnych norem pro draty, uvedenych v ¢l. 2.
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6.6. Vlastnosti maziv

6.6.1. Hmotnost na jednotku délky

Hmotnost maziva na 1 m vzorku vodi¢e se urc€i z rozdilu mezi hmotnosti vodi¢e s mazivem
a jeho hmotnosti po odstranéni maziva vhodnym rozpoustédlem, a to pfi pouziti pFistroje,
dosahujiciho prfesnost + 0,1 %. Mazivo musi splfiovat pozadavky ¢l. 5.8.3.

6.6.2. Bod skapnuti

Vzorek maziva, odebraného z vodiCe, musi spliovat pozadavky na bod skapnuti podle
EN 50326, bez predkondiciovani, pfipousti se snizeni o 5°C s ohledem na odebirani
vzorkd.

6.7. Prejimka

6.7.1. VSechny zkousky a prejimky se musi provést u vyrobce pfed expedici, neni-li
dohodnuto jinak mezi vyrobcem a zakaznikem pfi zadani objednavky, a musi byt provedeny
tak, aby zbytec¢né nerusily vyrobni proces. Vyrobce musi poskytnout inspektorovi, ktery
zastupuje zakaznika, dostatecné zkuSebni zafizeni, aby ho ujistil, Ze dodavany material je
v souladu s touto normou.

6.7.2. Ma-li zakaznik provést prejimku pfed expedici, musi se vSechny zkousky provést
béhem 14 dni od oznameni zakaznikovi, Ze material je pfipraven ke zkouSce, a material se
pfijme nebo odmitne v zavodé vyrobce. Uplyne-li uvedenych 14 dni a zakaznik nema
prisluSsného zastupce v zafizeni vyrobce pro provedeni zkousky, provede vyrobce zkousky
zde stanovené a poskytne zakaznikovi na jeho pozadani oficialni kopie vysledkl zkousek a
podle vysledku téchto zkouSek potom zakaznik material bud pfijme nebo odmitne. Nebo
muze vyrobce poskytnout pfislusné vysledky zkousek, pokud jiz byly provedeny v prubéhu
vyroby.

6.8. Prijeti nebo odmitnuti

6.8.1. ZkuSebni vzorek, ktery nevyhovél jakémukoliv z pozadavkl této normy, je divodem
pro odmitnuti série, reprezentované zkusebnim vzorkem.

6.8.2. Je-li jakakoliv série takto odmitnuta, ma vyrobce pravo vyzkouSet, a to pouze
jednou, vSechny jednotlivé bubny vodice v sérii a nabidnout ty, které splfuji pozadavky pro
prijeti. Pfitom se provedou pouze ty zkouSky, pfi kterych puavodni vzorek nesplfoval
pozadavky pro pfijeti.

7. Baleni a znaceni

71. Baleni

Vodi€ se musi vhodné chranit pfed poskozenim nebo znehodnocenim, které by mohlo
nastat pfi bézné manipulaci a pfepraveé.
Vyrobce a zakaznik se pfi zadani objednavky nebo v nejkratSi mozné dobé dohodnou na
nasledujicim :

(a) typ a velikost baleni a zplisob baleni;

(b) pozadavky na velikost obalu a na otvor bubnu a také moznost pouziti vnitfniho
konce vodiCe pro ucely uzemnéni tam, kde jsou vyzadovany specialni postupy pfi
montazi vodicu.
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7.2. Znaceni a hmotnost obalu

Uvnitf baleni musi byt vhodné vyzna€ena hruba vaha, Cista vaha a hmotnost obalu, délka
(nebo délka a pocet vodicu, je-li dohodnuta dodavka vice nez jedné délky na stejném
bubnu), oznadeni a v8echny dalSi nezbytné identifikace. Na vnéjSi strané kazdého baleni,
spole€¢né s Cislem objednavky zakaznika, musi byt umistény stejné informace spolu
s vyrobnim Cislem (existuje-li), vSemi dopravnimi ozna¢enimi obalu a ostatnimi informacemi.

7.3. Nahodné délky

Pokud se vyrobce a zakaznik nedohodnou jinak, nahodné délky vodi€¢l nevyhnutelné
vzniklé pfi vyrob& nemaji pfesahnout 5 % dodavaného mnozstvi, pficemz Zadny kus neni
kratSi nez 50 % smluvni délky.

7.4. Délkova presnost

Pro méfeni délky musi vyrobce pouzivat zafizeni s pfesnosti + 1 %.

7.5. Rozméry bubnu

Primér bubnu musi byt dostatecné velky, aby nepusobil problémy pfi nasledném pouziti
vodi¢e. Podle zkuSenosti z nékterych zemich se doporucuje primér bubnu alespon
tficetkrat vétsi nez pramér vodice nebo Sedesatkrat vétSi nez primér ocelové duse, pficemz
se bere vétsi z obou hodnot.

8. Informace, které musi zakaznik a vyrobce vyjasnit

Pfi poptavce nebo zadavani objednavky se musi mezi vyrobcem a zakaznikem vyjasnit

nasledujici informace:

a) mnozstvi vodice;

b) oznaceni vodiCe a pocet dratl kazdého typu;

c) délka vodiCe na bubnu, jeji tolerance a je-li to tfeba, parovani délek vodicu;

d) smér vinuti. Je-li tato informace vynechana, smér vinuti vnéjSi vrstvy bude pravotoCivy;

e) pozadavky na mazivo (oznacCeni podle EN 50326 a jmenovitd hmotnost podle pfilohy
B), pokud existuji;

f) druh, velikost a zpUsob baleni;

g) specialni pozadavky na obaly, pokud existuiji;

h) pozadavky na bednéni, pokud existuiji;

i) zda jsou vyzadovany zkousky dratl po slanéni;

j)  jmenovity primér vodiCe a zplsob jeho méfeni;

k) zda jsou vyZadovany zkouSky meze pevnosti vodiCe v tahu;

[) zda jsou vyzadovany zkousky zavislosti prodlouzeni na napéti vodice;

m) doporucené nebo stanovené metody montaze, nebo pozadavky zakaznika na zkousky,
navrzené k prokazani toho, Ze montaz vodi€e muze byt provedena uspokoijive;

n) zda je vyZadovana pfejimka a misto pfejimky;

0) specialni pozadavky, napfiklad jakékoliv narodni podminky (viz pfiloha A), které se maji
uplatnit.

POZNAMKA  Tento seznam je uveden pouze jako navod a nemusi byt Gpiny.
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PRILOHA B

(normativni)

Vypocet jmenovité hmotnosti maziva slanénych vodicu

B.1 Vyzaduje-li se u holych vodi€u mazivo z dlvodl snizeni rizika koroze v urcitych
prostfedich, vypocita se hmotnost maziva podle metody, uvedené v této pfiloze.

B.2 Existuji Ctyfi pfipady pouziti maziva:

1. pfipad: mazana pouze ocelova duSe (obrazek B.1(a))

2. pfipad: cely vodi¢ mazany kromé vnéjsi vrstvy (obrazek B.1(b))

3. pripad: cely vodi¢ mazany v€etné vnéjsi vrstvy (obrazek B.1(c))

4. pfipad: cely vodi¢ mazany kromé vnéjSiho povrchu drat ve vnéjsi vrstvé (obrazek
B.1(d))

Podle pozadavku zakaznika se mohou specifikovat dalSi pfipady.

c) d)

Obrazek B.1 — Pouziti maziva na holé vodice
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B.3 Za predpokladu, Zze mazivo zcela vypliuje prazdné mezery mezi draty, se objem
maziva v jakémkoliv daném vodici vypocita z nasledujicich rovnic:

Pripad 1:
Pripad 2:
Pripad 3:
Pfipad 4:

kdeje: Vg

D,

Ds

da

ds

Na

No

Ns

Vy = 0,25 1t (Ds” - nsds”)

Vg = 0,25 1 {(Do - 2da)’ - (Na- o) da® - nsds’}

Vy = 0,25 1t (Do? - nads” - nsds?)

Vy = 0,125 ng (D, - dz)? sin(360/n,) - 0,125 7t (2n, - N, - 2)ds? - 0,25 1t nsds?

objem maziva ve vodici na jednotku délky
vnéjsi prumér vodice

prumér ocelové duse

prumér hlinikového dratu ve vnéjsi vrstvé
prumér ocelového dratu

pocet hlinikovych dratd ve vodici

pocet dratd ve vnéjsi vrstvé

pocet ocelovych dratu ve vodicCi

ProtoZze existuje geometricky vztah mezi parametry téchto rovnic, je mozné vyjadfit
celkovou hmotnost maziva rovnici :

M, = k d?

kdeje: My hmotnost maziva (kg/km)

k

soucinitel, ktery zavisi na slanéni vodi¢e a hustoté maziva a na
vyplfiovém koeficientu (podilu z teoretického objemu)

Hodnoty k jsou uvedeny v tabulce B.1 pro Ctyfi pfipady pouZziti maziva, pro hustotu maziva
0,87 g/cm® a vypliiovy koeficient 0,8.
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Tabulka B.1 — Soucinitele k pro hmotnost maziva

Slanéni k1 kz k3 k4
hlinik ocel pfipad 1 pfipad 2 pfipad 3 piipad 4
7 - - - 1,09 0,17
19 - - 1,09 3,28 1,79
37 - - 3,28 6,56 4,52
61 - - 6,56 10,93 8,35
91 - - 10,93 16,40 13,27
127 - - 16,40 22,96 19,28
6 1 - - 1,09 0,17
8 1 - - 1,46 0,34
18 1 - 1,09 3,28 1,79
9 3 0,90 - 2,88 1,46
6 7 0,12 - 1,21 0,29
10 7 0,66 - 2,48 1,18
12 7 1,09 - 3,28 1,79
14 7 1,63 - 418 251
18 7 0,12 1,21 340 191
22 7 0,34 1,80 4,35 2,67
24 7 0,49 2,13 4,86 3,10
26 7 0,66 2,48 5,40 3,54
28 7 0,86 2,87 597 4,02
30 7 1,09 3,28 6,56 452
32 7 1,35 3,72 718 5,05
36 7 1,94 4,68 8,50 6,19
42 7 0,34 4,35 7,99 577
45 7 0,49 4,86 8,69 6,37
48 7 0,66 540 941 7,01
54 7 1,09 6,56 10,93 8,35
72 7 0,49 8,69 13,61 10,75
84 7 1,09 10,93 16,40 13,27
14 19 1,76 - 4,31 2,64
15 19 2,10 - 4,83 3,07
16 19 2,46 - 5,38 3,52
18 19 3,28 - 6,56 452
30 19 1,18 3,37 6,65 461
32 19 1,46 3,83 7,29 5,16
36 19 2,10 4,83 8,66 6,35
42 19 3,28 6,56 10,93 8,35
54 19 1,18 6,65 11,02 8,44
38+22 19 142 542 943 7,03
42+20 19 1,30 4,33 7,98 5,76
66 19 2,46 9,39 14,49 11,54
78 19 421 12,59 18,43 15,11
96 19 2,10 13,58 19,59 16,19
100 19 2,46 14,49 20,68 17,19
18 37 3,35 - 6,63 4,59
24 37 6,56 - 10,93 8,35
72 37 3,35 11,00 16,47 13,33
54+66 37 4,39 16,44 23,00 19,33
150 37 3,35 23,03 30,68 26,45
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PRILOHA C

(normativni)

ZKOUSKA PRODLOUZENI TAHEM

(zkouska se provadi na vyzadani zakaznika)

C.1 Délka zkusebniho vzorku

Délka zkuSebniho vzorku mezi koncovkami musi byt nejméné 400 nasobkem priméru
vodiCe, ale nesmi byt kratS§i nez 10 m. Mezi vyrobcem a zakaznikem muze byt dohodnuta
kratSi délka zkuSebniho vzorku. Méfena délka musi byt nejméné 100 nasobkem priméru
vodicCe.

C.2 Teplota pri zkousce

Teplota se musi odecitat na zaCatku a na konci kazdého intervalu vydrze. Jsou-li odchylky
teploty vétsi nez 2°C od teploty na zacatku zkouSky, pak se musi provést korekce
s ohledem na tepelnou roztaznost vodice.

C.3 Zhotoveni zkusebniho vzorku

Pripravé zkuSebnich vzorkl se musi vénovat velka pozornost. | relativni posuny kolem
1 mm mezi ocelovou dusi a hlinikovymi vrstvami vodi¢e zplsobuji vyrazné zmény
v méfenych kfivkach napéti-prodlouzeni. Pfiprava vzorku je nasledujici :

C.3.1 Prfed odbérem vzorku z bubnu se namontuje ve vzdalenosti 5m + 1 m od konce
délky vodi¢e Sroubova svorka. Svorka musi vyvolavat odpovidajici tlak, aby se zamezilo
relativnimu pohybu dratd ve vodici.

C.3.2 Z bubnu se odvine poZzadovana délka vodi¢e a namontuje se dalSi Sroubova svorka
v pozadované vzdalenosti od prvni svorky. PouZije se pfilnava paska a vodi¢ se odfizne
v takové vzdalenosti od svorky, ktera je dostatecna pro namontovani kotevnich armatur.

C.3.3 Béhem dopravy do zkuSebni laboratofe se musi zkuSebni vzorek chranit pred
poSkozenim. Primér svitku nebo bubnu vodi€e musi byt nejméné 50 nasobkem pruméru
vodice.

C.3.4 Pro zkousky prodlouzeni tahem se musi pouzivat koncové armatury, schvalené
zakaznikem, napfiklad lisované, epoxidové nebo pajené. Draty se nesmi odvijet, Cistit nebo
mazat pfed montazi koncovych armatur.

C.3.5 Musi se vénovat pozornost tomu, aby se béhem pfipravy vzorku neposkodil konec
zadného dratu.

C.3.6 Montaz koncové armatury nesmi zpUsobit uvolnéni dratl, které muze mit za
nasledek zménu kfivek namahani-prodlouzeni vodice.

C.4 Pozadavky na lisované armatury

Jsou-li pro vodie ALx/Styz pouzity lisované armatury, musi se postupovat tak, jak je
uvedeno v ¢l. C.4.1 az C.4.3.
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C.4.1 Na vodi¢ se navlékne hlinikové pouzdro (kotevni svorky). Hlinikové draty se zkrati
tak, aby vznikl prostor pro ocelovou koncovku, protazeni ocelové koncovky lisovanim a
protazeni hlinikovych dratd lisovanim hlinikového pouzdra. Pozadovany prostor mezi
hlinikovymi draty a ocelovou koncovkou pfed lisovanim je obvykle od 30 mm do 40 mm. Na
ocelovou dusi se navlékne lisovana ocelova kotevni koncovka. Ocelova koncovka se lisuje
s maximalnimi pfesahy od 2 % do 10 %, pocinaje od vnéjSiho konce duse.

C.4.2 Na ocelovou koncovku se navilékne hlinikové pouzdro (kotevni svorky). Ponecha se
40 mm mista mezi koncem hlinikového pouzdra a nakruzkem (zarazkou) ocelové koncovky,
je-li pramér vodi¢e mensi nebo rovny 30 mm, a 50 mm mista, je-li primér vodiCe vétsi nez
30 mm, pro protazeni lisovanim. Provede se prvni stlaCeni na kuzelovitém usti hlinikového
pouzdra.

Tim se ukotvi pouzdro na misté a zabrani se tim vytlaCovani hliniku smérem k testovanému
rozpéti. Potom se pokraCuje v lisovani smérem od rozpéti po malych ¢astech o délce 20 %
nestlaceného kovu.

Lisovani se prerusi jesté pfed plnicim otvorem v pouzdru; ocelova koncovka a duSe jsou
pfilis malé na to, aby udrzely v této oblasti lisované hlinikové pouzdro. Pak se pokraCuje na
druhé strané pfipojovaciho praporce smérem k oku, aby se hlinikové pouzdro upevnilo na
ocelovou koncovku u jeji rozSifené Casti.

C.4.3 Hlinikové pouzdro musi byt nasmérovano tak, aby pfi zkousce neovliviiovalo pohyb
vodice.

C.5 Usporadani pri zkousce

C.5.1 ZkuSebni vzorek se v celé délce podepfe ve Zlabu a Zlab se nastavi tak, aby se
vodi€¢ po napnuti nezvedl o vice nez 10 mm. Toto se zjiStuje spiSe méfenim, nez napinanim
vodice.

C.5.2 Prodlouzeni vodi€e se vyhodnoti z naméfenych posunuti obou konci mérené délky
vodiCe. Referencni cilové znaCky pro méreni se pfipoji k Sroubovym svorkam, které sviraji
draty vodi€e. Mohou se pouzivat desticky cilovych znacek s Ciselnikovymi indikatory nebo
snimaci posunuti a musi se dbat na to, aby destiCky byly kolmo k vodici.

POZNAMKA  Kroucenim vodie, jeho nadzdvihovanim a pohybem ze strany na stranu v maximalnim
rozsahu, oCekavaném pfi zkouSce, by neméla vzniknout vétsi chyba v odectu nez 0,3 mm.

C.6 Zatizeni vodi¢e pfi zkousce
Zatézovaci podminky pro zkousky prodlouzeni vodi¢l tahem jsou nasledujici :

C.6.1 PocateCni zatizeni vodiCe je 5 % RTS (jmenovité pevnosti v tahu) pro narovnani
vodiCe a nastaveni méfidel na nulu.

C.6.2 Pri nespojittm odecitani udaju o zatézovani a prodlouzeni se provadi odecty
zatizeni v intervalech po 2,5 % RTS, zaokrouhlené na nejblizSi kN, a to jak pfi zatézovani,
tak pfi odleh¢ovani.

C.6.3 ZatiZeni se zvysi na 30 % RTS a udrzuje se po dobu 0,5 hod. Odectou se udaje po

5 min, 10 min, 15 min a 30 min béhem vydrze. Potom se zatizeni odlehCi na pocatecCni
hodnotu.
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C.6.4 ZatiZeni se znovu zvySi na 50 % RTS a udrzuje se po dobu 1 hod. Odectou se
udaje po 5 min, 10 min, 15 min, 30 min, 45 min a 60 min béhem vydrze. Potom se zatiZeni
odlehCi na pocatecni hodnotu.

C.6.5 ZatiZeni se znovu zvySi na 70 % RTS a udrzuje se po dobu 1 hod. Odectou se
udaje po 5 min, 10 min, 15 min, 30 min, 45 min a 60 min béhem vydrze. Potom se zatiZeni
odlehCi na pocatecni hodnotu.

C.6.6 ZatiZzeni se znovu zvySi na 85 % RTS a udrzuje se po dobu 1 hod. Odectou se
udaje po 5 min, 10 min, 15 min, 30 min, 45 min a 60 min béhem vydrze. Potom se zatiZeni
odlehCi na pocatecni hodnotu.

C.6.7 Po Ctvrté aplikaci zatizeni se vodi€ opét zatizi rovnhomérné se zvySujicim zatizenim
do dosazeni skuteCné meze pevnosti vtahu. Tahy a prodlouzeni se odecitaji soucasné
alesponn do dosazeni 85 % RTS vnejméné stejnych Casovych intervalech jako pfi
predeslém zatézovani.

C.6.8 Rychlost pfikladani zatizeni musi byt béhem zkousky jednotna. Doba potfebna pro
dosazeni 30 % RTS nesmi byt kratS§i nez jedna minuta ani delSi nez dvé minuty. Stejna
rychlost zatéZovani se musi udrzovat v prubéhu celé zkousky.

C.7 ZkusSebni zatizeni pouze pro ocelovou dusi

Zatézovaci podminky pro zkouSky prodlouzeni tahem ocelové duse vodiCu ALx/STyz,
ALx/yzSA nebo yzSA jsou nasleduijici :

C.7.1 Zkouska se sestava z postupné pfikladaného zatizeni podobnym zplsobem, jako
pro vodi¢, pfi 30 %, 50 %, 70 % a 85 % RTS ocelové duse.

C.7.2 Ocelova duse se musi zatézovat do té doby, nez prodlouzeni na poCatku kazdého
intervalu vydrze bude odpovidat prodlouzeni vodice, ziskaném pfi 30 %, 50 %, 70 % a 85 %
RTS ocelové duse.

C.8 Krivka namahani-prodlouzeni

Hodnoty se prezentuji v grafické podobé.

Charakteristicka pocatecni kfivka namahani-prodlouzeni se ziska proloZzenim hladké kfivky
bodem, danym prodlouzenim po 0,5 hod pfi 30 % RTS, a body, danymi prodlouzenimi po
1 hod pfi 50 %, 70 % a 85 % RTS. Kfivka se pfizpusobi tak, aby prochazela nulou.

Charakteristicka kone¢na kfivka namahani-prodlouzeni se urCi z €asti grafu pfi odlehCovani
(z 50 %, 70 % a/nebo 85 % RTS), jak se dohodne vyrobce se zakaznikem.

VSechny naméfené udaje a charakteristické kfivky se pfedaji zakaznikovi.
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PRILOHA D

(informativni)

STACECIi POMERY, POUZITE PRI VYPOCTU PRIRUSTKU V DUSLEDKU

SLANENI V TABULCE 4
Tabulka D.1 — Staceci poméry, pouzité pri vypoctu prirtstka v disledku slanéni
v tabuice 4
hlinikové draty ocelové draty staceci pomér
pocet | pocCet | pocCet | pocet 1 2 3 4 5 6 7 8
drata | vrstev | drata | vrstev
7 1 - - 13 - - - - - - -
19 2 - - 15 12 - - - - - -
37 3 - - 15 135 115 - - - - -
61 4 - - 15 135 125 11 - - - -
91 5 - - 15 135 125 11 10,5 - - -
127 6 - - 15 145 135 12 11 10,5 - -
6 1 1 - 125 - - - - - - -
8 1 1 - 125 - - - - - - -
18 2 1 - 14 12 - - - - - -
9 1 3 1 19 12 - - - - - -
6 1 7 1 19 12 - - - - - -
10 1 7 1 19 12 - - - - - -
12 1 7 1 19 12 - - - - - -
14 1 7 1 19 12 - - - - - -
18 2 7 1 19 14 15 - - - - -
22 2 7 1 19 14 15 - - - - -
24 2 7 1 19 14 15 - - - - -
26 2 7 1 19 14 15 - - - - -
28 2 7 1 19 14 15 - - - - -
30 2 7 1 19 14 15 - - - - -
32 2 7 1 19 14 15 - - - - -
36 2 7 1 19 14 15 - - - - -
42 3 7 1 19 15 13 15 - - - -
45 3 7 1 19 15 13 15 - - - -
48 3 7 1 19 15 13 15 - - - -
54 3 7 1 19 15 13 115 - - - -
72 4 7 1 19 155 | 135 12 15 - - -
84 4 7 1 19 155 | 135 12 15 - - -
14 1 19 2 20 175 115 - - - - -
15 1 19 2 20 175 115 - - - - -
16 1 19 2 20 175 115 - - - - -
18 1 19 2 20 175 115 - - - - -
30 2 19 2 20 17 13 115 - - - -
32 2 19 2 20 17 13 115 - - - -
36 2 19 2 20 17 13 115 - - - -
42 2 19 2 20 17 13 115 - - - -
54 3 19 2 20 18 15 135 115 - - -
38+22 3 19 2 20 18 15 135 115 - - -
42+20 3 19 2 20 18 15 135 115 - - -
66 3 19 2 20 18 15 135 115 - - -
78 3 19 2 20 18 15 135 115 - - -
96 4 19 2 20 18 15 135 125 115 - -
100 4 19 2 20 18 15 135 125 115 - -
18 1 37 3 20 18 16 115 - - - -
24 1 37 3 20 18 16 115 - - - -
72 3 37 3 22 19 17 15 13 115 - -
54+66 4 37 3 24 20 18 165 15 125 115 -
150 5 37 3 24 20 18 165 15 14 125 11,5
POZNAMKA Pro presnéjSi vypocet se mohou pouzit naméfené hodnoty.
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PRILOHA E

(normativni)

ZKOUSKA ZPUSOBILOSTI VODICE K MONTAZI PRI ZATiZENi TAHEM
(zkouska se provede pouze na zakladé pozadavku zakaznika)

E.1 Uvod

Tato zkouSka je uréena pro simulaci tahd, existujicich pfi montazi vodice, zvlasté pro
ovéfeni, Ze na vodiCi nevznikaji koSe, tj. rozevieni jednotlivych dratl na nepfijatelnou urovern.

E.2 Postup
E.2.1 Usporadani pfi zkouSce je znazornéno na obrazku E.1.

Stojan bubnu : buben se nainstaluje na odvijeci bubnovy stojan s nastavitelnou diskovou
brzdou, ktera neni automaticky fizena brzdnou soupravou. Vodi¢ se musi odvijet z horni
strany bubnu.

Brzdna souprava : jedna z charakteristik bubnt brzdné soupravy je maximaini pramér
vodiCe Dy, ktery je pro soupravu doporu¢en. Brzdna souprava, ktera se ma pouzit pfi této
zkousce, musi mit hodnotu D co nejblizSi k priméru zkouSeného vodice (doporucuje se,
aby brzdna souprava, ktera se ma pouzit, méla drazky potazené polychloroprenem).

Brzdna souprava se umisti ve vzdalenosti 15 m od bubnu.

Na obrazku E.2 je znazornén smér vstupu vodiCe do drazek brzdné soupravy. Vodorovny
vstupni uhel smi byt maximalné 5°. Buben musi byt situovan vzhledem k brzdné soupravé
na té strané, na které vodi¢ vstupuje na horni stranu bubni brzdné soupravy (prava strana
pro levotoc€ivou vrstvu, leva strana pro pravotocivou vrstvu).

Tazny navijak vodiCe : navijak se umisti ve vzdalenosti 400 m od brzdné soupravy a vodic
se tahne pomoci vodiciho lana (pfipojeného k vodi¢i vhodnym uchytem a oto¢nou spojkou —
t.zv. rybickou).

Kladka : kladka, vybrana zakaznikem, se umisti uprostfed mezi brzdnou soupravu a tazny
navijak v takové vysce, aby se vodi¢ nedotykal pfi odvijeni zemé.

E.2.2 Odvijeni: béhem odvijeni vodiCe se musi udrzovat prihyb f uprostfed rozpéti
mezi bubnem a brzdnou soupravou pfiblizné 1,5 m. V této €asti se musi vyhnout velmi
nahlym zménam tahu. Tah na vystupu z brzdné soupravy se musi pfi zkouSce udrzovat na
hodnoté 20 % RTS vodice a rychlost odvijeni ma byt pfiblizné 1 m/s.

E.3 Kritéria pro prejimku

Musi se sledovat odvijeni poZzadované délky vodiCe a v pfipadé, Ze jednotlivy drat vnéjsi
vrstvy vystoupi nad svoji normalni polohu o vice nez jeden prumér dratu, je vodicC
povazovan za nepfijatelny. Zakaznik maze specifikovat dalSi kritéria pfijeti.
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- =400 m

5 6

1 — Puncoska 4 — Brzdna souprava

2 — Vodici lano 5 — Kladka

3 — Drzak bubnu 6 — Tazny navijak

Obrazek E.1 — ZkusSebni usporadani

a<h®

S|
Tazeni smérem k taznému navijaku

1
2 Pravotocivé vinuti lana
3 Levotocivé vinuti lana

Obrazek E.2 — Usporadani drzaku bubnu a brzdné soupravy
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PRILOHA G

(informativni)

DOPORUCENE VODICE PRO VENKOVNI VEDENI

V tabulkach G.1 az G.4 jsou uvedeny vodiCe, které se doporucuji k pouziti na venkovnich
vedenich s napétim nad 45 kV AC, spolu s jejich vlastnostmi, vypocltenymi podle normy
EN 50182:2001 v dobé jejiho vydani. V oduvodnénych pfipadech Ize, se souhlasem
prislusné spolecnosti, ktera tuto podnikovou normu schvalila, pouzit pro vySe uvedena
vedeni i jiné vodice.

Ackoliv hlinik je v této normé definovan tak, Zze zahrnuje hlinik i hlinikové slitiny, nazvy
tabulek v této pfiloze rozliSuji mezi hlinikem (AL1) a hlinikovou slitinou (AL4), aby se
zabranilo moznosti zamény. Stejné tak nazvy tabulek rozliSuji vodi€e s dusi z ocelovych
pozinkovanych dratl podle typu oceli a tfidy zinkového povlaku (ST1A a ST6C).

Dale je pro informaci uveden pfehled vodicl, pouzivanych pro venkovni vedeni s napétim
do 45 kV AC.
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Tabulka G.1 - Vlastnosti doporu¢enych vodi¢a pro venkovni vedeni s napétim nad 45 kV AC — Typ AL1/ST1A

PNE 34 7509

prafez pramér dratd prameér hmotnost na | hmotnost na |. i kone¢ny | soucinitel
oznaceni pocet dratu jednotku délky | jednotku délky Jmenovita | p odpor | modul délkové

AL ST celkovy AL | ST |duse celkovy | (hez maziva) | v&.maziva pevnost pruznosti | roztaznosti

mm? | mm? mm? AL ST |mm|mm|mm| mm kg/km kg/km kN Q/km MPa 1/K
122-AL1/20-ST1A 121,6 19,8 141,4 10+16 1+6 | 2,44 | 1,90 | 5,70 | 15,5 491,0 4949 44,50 0,237 6 74 200 *| 1,89E-05
119-AL1/42-ST1A 118,8 | 41,6 160,4 15+21 1+6 |2,05|2,75|825| 16,5 653,9 662,1 68,79 0,243 5 90 000 1,67E-05
122-AL1/71-ST1A 1221 71,3 193,4 12 1+6 | 3,60 | 3,60 | 10,8 | 18,0 894,5 908,7 97,92 0,236 4 [ 104 700 1,53E-05
183-AL1/43-ST1A 1834 | 42,8 226,2 12+18 1+6 | 2,79 2,79 | 837 | 19,5 841,6 850,1 79,97 0,157 6 80 500 1,79E-05
184-AL1/30-ST1A 183,8 29,8 213,6 10+16 1+6 | 3,00 2,33 6,99 | 19,0 741,0 747,0 65,27 0,157 1 74 200*| 1,89E-05
212-AL1/49-ST1A | 2121 49,5 261,5 12+18 1+6 | 3,00 | 3,00 | 9,00 | 21,0 973,1 982,9 91,26 0,136 3 80 500 1,79E-05
243-AL1/39-ST1A | 2431 39,5 282,5 10+16 1+6 | 3,45|2,68 | 8,04 | 21,8 980,1 988,0 85,12 0,118 8 74 200 *| 1,89E-05
362-AL1/59-ST1A | 361,9 59,1 4211 10+16 1+6 | 4,21 3,28 9,84 | 26,7 1462,2 1473,9 122,97 0,079 8 74 200 *| 1,89E-05
382-AL1/49-ST1A | 381,7 | 49,5 431,2 (12+18+24| 1+6 | 3,00 | 3,00 | 9,00 | 27,0 14425 14523 121,30 0,075 8 67 100 *| 1,94E-05
434-AL1/56-ST1A | 4343 56,3 490,6 |[12+18+24| 1+6 | 3,20 | 3,20 | 9,60 | 28,8 1641,3 1652,4 133,59 0,066 6 67 100 *| 1,94E-05
490-AL1/64-ST1A | 490,3 | 63,6 553,8 |12+18+24| 1+6 | 3,40 | 3,40 10,2 | 30,6 1852,9 1 865,5 150,81 0,059 0 67 100 *| 1,94E-05
679-AL1/86-ST1A | 678,6 | 86,0 764,5 |12+18+24(1+6+12| 4,00 | 2,40 | 12,0 | 36,0 25497 2 568,6 206,56 0,042 6 69 700 *| 1,95E-05
758-AL1/43-ST1A?| 758,1 43,1 801,2 12:;2 1+6 421‘?(2) 2,80 | 8,40 | 36,5 2 436,4 24450 172,41 0,038 2 62 300 2,11E-05

1) Hmotnost vodi¢e s mazanou dusi, stanovena podle pfilohy B EN 50182 pro pfipad mazani (1)

Smér vinuti vrchni vrstvy v8ech vodi€u pravotogivy (Z).

délkové roztaznosti jsou stanoveny vypoctem podle IEC/TR 61597.

2) Vodi¢, doporuceny pouze pro pouziti v rozvodnach. Konstrukce vodice (30+42 AL dratt a 7 ST dratl) neni v tabulkach 4 a D.1 EN 50182 uvedena. Pro vypocet pFirlistkd
v dlsledku slanéni jsou pouzity staceci poméry, uvedené v tab. D.1 pro vodice se stejnym poctem vrstev AL a ST dratli (72 AL+7 ST drata, 84 AL+7 ST drata). Prirlstky
v disledku slanéni (doplnéni PNE 34 7509 v tab. 4) : hmotnost oceli 0,52%, hmotnost a elektricky odpor hliniku 2,45%.

Hodnoty kone&ného modulu pruZnosti, oznacené *, jsou typické hodnoty podle IEC/TR 61597 pro danou konstrukci. Ostatni hodnoty modulu pruZnosti a teplotniho soucinitele
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PNE 34 7509

Tabulka G.2 - Vlastnosti doporu¢enych vodi¢a pro venkovni vedeni s napétim nad 45 kV AC — Typ AL1/ST6C

prifez pramér dratt primér hmotnost na | hmotnost na jmenovita kone¢ny | soucinitel
oznadeni - pocet dratd N | jednotku délky | jednotku délky pevnost DC odpor| modul délkové
AL ST celkovy AL | ST |duse |celkovy| (bez maziva) | vE.maziva " pruznosti | roztaZnosti
mm? | mm? mm? AL ST [mm | mm | mm | mm kg/km kg/km kN Q/km MPa 1/K
185-AL1/43-ST6C | 184,7 | 431 227,8 12+18 1+6 |2,80|2,80|8,40| 19,6 847,7 856,2 91,18 0,1565 80 500 1,79E-05
326-AL1/86-ST6C | 325,7 | 86,0 411,7 13+19 |1+6+12| 3,60 | 2,40 | 12,0 | 26,4 1576,1 1595,0 79,97 0,1576 83 200 1,75E-05
1) Hmotnost vodi¢e s mazanou dusi, stanovena podle pfilohy B EN 50182 pro pfipad mazani (1)
Smér vinuti vrchni vrstvy vSech vodicu pravotocivy (Z).
Hodnoty kone¢ného modulu pruznosti a teplotniho soucinitele délkové roztaznosti jsou stanoveny vypocétem podle IEC/TR 61597.
Tabulka G.3 - Vlastnosti doporu¢enych vodic¢u pro venkovni vedeni s napétim nad 45 kV AC — Typ AL4/ST6C
prafez pramér dratd pramér hmotnost na | hmotnost na jmenovita kone¢ny | soucinitel
oznaceni - pocet dratl B " |jednotku délky | jednotku délky pevnost DC odpor| modul délkove
AL ST celkovy AL | ST |duse celkovy | (hez maziva) | v&.maziva pruznosti | roztaznosti
mm? mm? mm? AL ST mm [ mm | mm mm kg/km kg/km kN Q/km MPa 1/K
185-AL4/43-ST6C | 184,7 | 43,1 227,8 12+18 1+6 | 2,80 |2,80|840| 19,6 847,1 855,7 120,81 0,1805 80 500 1,79E-05

1) Hmotnost vodic¢e s mazanou dusi, stanovena podle pfilohy B EN 50182 pro pfipad mazani (1)

Smér vinuti vrchni vrstvy vodic¢e pravotocivy (Z).

Hodnoty kone&ného modulu pruZnosti a teplotniho soucinitele délkové roztaZznosti jsou stanoveny vypocétem podle IEC/TR 61597.

Tabulka G.4 - Vlastnosti doporu¢enych vodi¢a pro venkovni vedeni s napétim nad 45 kV AC — Typ A20SA

pramer hmotnostnal .o it DC odpor konecny | o ginitel délkové
oznaceni Prifez pocet dratu o . jednotku J pevnost vypodteny | vypodteny jen modul roztaznosti
dratu vodice délky z hliniku i oceli| ~ z hlinku | Pruznosti
mm? mm mm kg/km kN Q/km Q/km MPa 1/K
66-A20SA 65,8 1+6+12 2,10 10,5 441,0 88,18 1,3102 1,7412 159 000 1,30E-05
93-A20SA 93,3 1+6+12 2,50 12,5 624,9 124,98 0,9245 1,2286 159 000 1,30E-05

Smér vinuti vrchni vrstvy v8ech vodi¢a pravotoCivy (Z).
Hodnoty kone¢ného modulu pruznosti a teplotniho soucinitele délkové roztaznosti jsou prevzaty z tabulky F.21 EN 50182:2001.
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PREHLED VODICU, POUZIVANYCH PRO VENKOVNIi VEDENIi S NAPETIM DO 45 KV AC

KMENOVA VEDENI A SPOJKY MEZI KMENOVYMI VEDENIMI

Buduji se ve vSech namrazovych oblastech s vodicem:
AlFe 110/22 - bézné
120 AlFe 6 - pfi opravach zarizeni
95 AlFe 6 - pouze vyjimec¢né ve zdlvodnénych pfipadech pfi opravach zafizeni

ODBOCKY PRO SKUPINY TS

Buduji se ve vSech namrazovych oblastech s vodicem:
AlFe 70/11-1 - bézné
70 AlFe 6 - pfi opravach zarizeni

PRIPOJKY PRO TS

Buduji se ve vSech namrazovych oblastech s vodi¢em:
AlFe 42/7 - bézné

35 AlFe 6 - pfi opravach zafrizeni
AlFe 70/11-1 - ve zdlvodnénych pfipadech, kterymi jsou zkratové poméry v siti, pfipojeni TS s navazujici kabelovou siti VN, apod.
70 AlFe 6 - pfi opravach zafizeni ve zdlvodnénych pfipadech, kterymi jsou zkratové poméry v siti, pfipojeni TS s navazuijici

kabelovou siti VN, apod.
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